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DETAIL F 
2 : 1

Verarbeitungshinweise (installation advice)

Bohrdurchmesser (drilling diameter)
Dübel (dowel)                                  Ø10 / 13 tief
Euro Schraube (euro-screw)             Ø 5 / 13 tief

Belastbarkeit (load rating)
Ladegewicht + Zuladung
(drawer weigth + revenue load)
P904 = 40 kg
P907 = 70 kg

Anschraubempfehlung
Wir empfehlen die Korpusschienen 40kg analog den Korpusschienen 70kg 
mit jeweils 4 Schrauben/Seite am Korpus zu befestigen 
(Schraubenpositionen siehe Bild)
Screw on reference 
We recommend to mount the  rails 40kg analog to the cabinet members 70kg with 4 screws / side 
to the cabinet (screw positions see picture above)

Sonderanwendungen (Drahtkörbe etc.) in Absprache mit Fa. GRASS
Special applications (wire baskets etc.) in consultation with Fa. GRASS 
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(used for chipboard-screw)

für Euro-Schraube m. Spax Kopf
(used for euro-screw with chipboard-head)

Befestigungsempfehlung
(mounting reference)
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